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AGENDA

= | dag opsamler vi i gennemsnitligt 1.000.000 data omkring renggringsprocesserne i dggnet pa et mejeri.
Udfordringen er at bearbejde disse data og bruge dem optimalt i sammenhaeng med andre data herunder
kvalitets og produktions data, der kan relateres til renggringen. Kan man bruge dem til at styre
renga@ringen pa en intelligent made via sensor og algoritmer, sa den kgres mest optimalt bade i forhold til
kvalitet, men ogsa i forhold til omkostninger?

= Drgmmescenariet
= Hvor er vi idag
= Veje til malet og elementer pa vejen
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DROMMESCENARIET

Vision for monitorering og styring af CIP-renggring

Systemet kan afggre hvornar og hvordan CIP skal ggres mest optimailt
« Optimalt betyder f.eks. gkonomisk med lavest mulige omkostninger (kemikalier, energi, vand, tid)
« Optimalt i forhold til kvalitet (f.eks. holdbarhed, sensorisk, mikrobiologisk)
« Optimalt i forhold til fadevaresikkerhed (f.eks. rester af kemikalier)
« Optimalt i forhold til miljg (f.eks. spildevand, CO,)

Systemet kan alarmere, hvor noget gar galt eller ikke kan ggres optimalt

Systemet dokumenterer

Systemet kan finde forbedringer
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SELVKORENDE BILER

5 forskellige stadier defineret i 2013 af National Highway Traffic Safety Administration i USA (NHTSA)

= Level 0: Den er er rimelig simpel. Du styrer det hele; rat, bremser, gas osv. Det er praecis som du altid har gjort.

= Level 1: Her er bilen semi-automatisk, hvilket betyder, at de fleste funktioner stadig styres af dig, men nogle
(f.eks. bremsen) kan styres af bilen.

= Level 2: Her er der 2 funktioner som er automatiske. Nemt ikke? Det kan f.eks. veere fartpilot og bane-assist.
Fareren af bilen er ikke fysisk nadsaget til at styre bilen. Fgreren skal dog veere opmaerksom, og efter noget tid
vende tilbage til styringen.

= Level 3: Bilen er i stand til, at overtage den fulde kontrol over karslen, hvis forudsaetningerne er i orden.
Fareren er stadig pakraevet i kabinen, men behgver ikke overvage sikkerheden hele tiden.

= Level 4: Her taler vi fuldt selvkarende biler. En bil som er designet til, at kunne fungere under alle
sikkerhedsforanstaltninger, og sagtens kunne kgre en hel tur, uden hjeelp fra dig.

= Level 5: Bilen har ikke nogen mulighed for, at kunne kontrolleres af dig. Den er ikke udstyret med med rat,
pedaler eller andet, som skal kunne ggre en eventuelt overtagelse mulig.
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3DT CIP - FORDELE | 3 FASER

3-TRINS PROCES

A

Hgj Fortseetter
Fadevare- - —— _ med 3DT
sikkerhed -

~ -_—y
Ny

Stopper med brug
Lav _ . . af 3DT _

Installation ESIETE LT[ Optimering

Se data

* Identificer %-vis ~ « Opna besparelser  * Opretholder >90%

overholdelse fra optimeringer T

* Opna >90% » Skab veerdi leverandgrer
overholdelse gennem optimering ansvarlige

* Minimer risiko for  « Straeb efter 100% « Udbreder bedste
afvigende produkt praksis i netvaerket
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NYE MULIGHEDER

Funktioner i 3DT som er klar til at blive udnyttet bedre
Product Loss Module (modul for spild / produkttab)
Nye rapporter

Visibility Report
Conformance Report
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PRODUCT LOSS MODULE

Giver indblik i produktspild

Beregner tab i volumen og veerdi
» (flow x tid x ledningsevne/turbiditet)
= hvor ikke tilgeengeligt skal maleudstyr installeres

Fremhaever de CIP med starste produktspild

Afslgrer arsag gennem analysering af 3DT CIP grafer

Finder step i CIP-program at se pa for at bevare produkt

Konsekvenser:

‘ = Effekt pa spildevandet (COD), maengde, kapacitet og omkostninger
» Salgbart produkt i stedet for omkostning til bortskaffelse

= Effekt pa produktivitet (produktionskapacitet)

Eha
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NYE RAPPORTER

= Visibility Report
= «Offline» PDF-rapport for et naermere defineret
tidsrum
= Formal:
= |dentificere og kvalificere problemomrader
= Anbefale og opfalgning pa korrigerende handlinger
» Udfeerdiget af 3DT CIP System Assurance Center

= Leveres af Ecolab konsulenten til gennemgang med
kunden

= Conformance Report
= «Online» rapportering pa 3DT CIP platformen

= Bruges af 3DT CIP-expert og Ecolab konsulenten for
at identificere problemer i alle CIP-renggringer

= Kan tilgas og ses online af kunden

ECOLAB



Ecolab CIP Visibility Report: 7th - 13th September, 2020
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Wash Conformance Exception by Type

CIP VISIBILITY REPORT

Oversigt over de kvalitetsbaserede afvigelser

= CCP Duration

Total Washes 129
Quality Conformant Washes 73
Wash Quality Conformance% 57%

TCO Conformant Washes 103
Wash TCO Conformance% 80%

= CCP Temperature
= CCP Flow

= CCP Concentration

Washes with Exception by CIP Line Exceptions by Severity

‘ o

Hvilke informationer giver rapporten?

CIPAL 848

» samlede oplysninger om alle afvigelser, der er sket i
rapporteringsperioden

Ecolab Monthly
Visibility Repori

» CIPAL 847

= opdeler informationen i grupper, herunder hvilken type e E,ce,,
afvigelse der forekommer, hvor afvigelserne sker i . o g T ———
anlaegget efter omrade og efter CIP-system B EEEEEEZ ”w::;m R

Sep Oct Nov Dec Jmmmnmwmmml

= fremhaever de specifikke stykker udstyr, der har den

mCIPAL 847 mCIPAL 848

laveste overensstemmelse score

-83EBBEES

= den viser udviklingen i overensstemmelse over tid for at se SEESsS-8-888s
hvilken fremgang der er sket

Fill in your comments Fill in your comments

den felger ogsa manedligt forbrug af tid og vand

ECOLAB



CONFORMANCE REPORT

= 3DT CIP er det digitale veerktaj som via malinger kan
bekraefte at enhver CIP-rengaring er gjort og alarmere
nar et step i CIP-processen afviger fra det gnskede

.,.,,ullllmm“mJ 9’ = For at skaffe bedre overblik og forstaelse med
- overensstemmelsen af CIP-processerne er
conformance report udviklet med disse funktioner:

» Yderligere generelle oplysninger om vask

= Detaljeret tabelvisning, der beskriver mal og
resultater for overensstemmelse

» Mulighed for at bore ned i graferne
= Mulighed for at tilfgje noter og underskrifter
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3DT CIP
Conformance Report Enhancements

Conformance Report

L Reports Wash Library -6-'d977eb 7c1c-4921-a5e8-a303323¢7801 onformance Report Facmv e | !c

GENERAL WASH INFORMATION Customer Demo Facility 1 RIS 1626:12
Information about the wash including when the
wash occurred and which object was washed will ECOLAB
dlsplay here. } o> T B Start Date & Time 10007119 11:38.07

CIP Line Name 1A End Date & Time 100719 12.08:17

Object Nai Truck W B Wash duration 00:30:11
CONFORMANCE PHASE DETAILS i AT il

Object Type Truck Wash sh Sign Off None
Key Wash Parameter Nackie Sl WashDescriptor 1A Tiuck Wasn 8 |
(duration, flow, temperature, concentration) L fo‘:::(
- Target ranges display with actual results e | |

- Different targets can be set for each phase

00:15:00

Alkaline Heat to Temperature 10/07/19 11.40:45 000500

Alkaline Wash 10/07/19 11:51:07 0006820 00:10:30

- Parameters can be set for informational purposes — "
or to provide a pass/fail indication

informational

1650 1900
pass/fail
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BENCHMARKING

NAESTE NIVEAU FOR INDBLIK I CIP:
SAMMENLIGNING PA TVZAERS AF OBJEKTER OG

PRODUKTIONER - GLOBALT
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TILGANGELIGE DATA | 3DT CIP

>1 million CIP data
punkter per mejeri per
dag

Hvad med
Benchmarking og

Tilgeengelige data i 3DT CIP
« 24/7 forbrugs- og ydelses

Oplag til dashboard er
blevet skabt

data for alle objekter og alle sammenligning af « Viidentificerer
CIP vaske objekter? lignende objekter
« Vand, kemikalier, elektrisk & « Per mejeri « Eksempel med 3
termisk energi, tid * Imellem mejerier mejerier
* Overensstemmelse, «  Globalt
afvigelser og TCO data (hvis
programmeret)
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EKSEMPEL PA MULIG BENCHMARKING

01nn1u101103‘"?;,”.?.,"""”""' ’
i Fo= - = s
sicers | i
ED] {L) Mejeri C {Hrs) usage(kWh) Usage(kWh)
:,:'- Mejeri C Mejeri C 49,10 Mejeri C Mejeri C Mejeri C
137,48 383,02 Mejeri B | 3139 23552 15.987,16
D1-06202C 3V-08-2020 Mejeri B Mejeri B 10,40 Mejeri B Mejeri B Mejeri B
O O 257,82 272,86 Mejeri A 52.92 340,67 19.651,12
Mejeri A Mejeri A 88,41 Mejeri A Mejeri A Mejeri A
':;,_ 130,39 270,81 26,73 106,00 10,516,417

Marker alt
B 250 Tons Tank
Pasteur med seperator

Water consumption{m3)

Caustic Consumption{L)

Water #Gennemsnit af Waker O Coustec & Gennemsnit of Caustc
Y 400
- = Bttt LT T - - an 21
CTTE— G L i .| 3 “=e-. : ;
5 3 200 il
B 1201_Rimaelkstank 1157100 o | o a 0
W C1.1.05 RM 1 {C27) Mejeri B Mejeri C Mejeri A Mejeri C Mejeri B Mejeri A
W Fza-Ta
Acid Consumption(L)
WA #Average of Acd B Duration # Avgerage of duration
L
i = - [ ---—-ﬂﬂ-.‘_‘_—_-h 0.5
Faciity hame [ (€ e, 0 £ o = os
B markeéralt 2 0 - ‘ E 20
B vejeria j e a -
B vejeris * o oo . 0.0
MW Mmejeric Mejeri A Mejeri C Mejeri B Mejeri B Mejeri C Mejeri A
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END-OF-CLEAN

NAESTE NIVEAU FOR INDBLIK | CIP:

KONTROL OG OPTIMERING
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UDFORDRINGER | MODERNE CIP PROCESSER

* Nogle CIP-processer er for lange (for meget rengaring)
* Nogle CIP-processer er for korte (utilstraekkelig rengering)
Varighed af
CiP * |lkke alle CIP-processer behgver at vaere samme laengde

* Vanskeligt at vide hvornar systemet er rent, specielt ved variationer i produktionstid og produkttype
« At opna balance mellem kvalitet og produktivitet er en udfordring

Kvalitet
« Kontinuerlig verifikation af at CIP overholder SOP er vigtigt

Vand

« CIP-processer behogver at vaere designet til at reducere vandforbruget

ECOLAB



END-OF-CLEAN PRINCIP
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OPTIMERING AF STATISK CIP-PROCES

Anbefalet reduktion af overskydende renggringstid gennem indsamling og analyse af data for ngdvendig renggringstid for hvert
trin i CIP-processen (alkali, syre og skyl). Ingen aendring af desinfektionstrin.

Installation Data i For i Efter i
CIP Monitor + Sensorer indsamlingn - } 1 0°/o
_—— o Reduktion i
Data analyse + 8] CIP tid
anbefalinger g
Validering af nye
CIP tider
D ————— . i ~ AN MO T O O MMNWOOTTANMTLWUL O~ 0O, 8
Kontinuerlig oo

overvagning mmm Ngdvendig CIP tid mmm Overskydende CIP tid

emmSamlet CIP tid

= Optimering af CIP tid for at maximere * Reducere vand- og energi-forbrug med 10% "
produktionskapacitet mens en effektiv (hvis ‘over- rengering’)
rengering fastholdes

Kontinuerlig 24x7 overvagning til sikring af at
CIP-processer er under kontrol og giver

. . . konstante resultater
* Hurtigere problemlgsning af kvalitetsproblemer

= 10% eller mere reduktion af CIP tid (hvis ‘over- via tilgeengelighed af data
rengering’)
= Alsidig teknologi — anvendelig ved forskellige
= Forbedre ensartet kvalitet (hvis ‘under- smudstyper
rengering’)
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OPTIMERING AF DYNAMISK / REALTIDS CIP-PROCES

Realtids optimering af hvert trin i CIP-processen (alkali, syre, skyl) gennem detektion af punktet nar processen ikke leengere
aktivt fierner smuds (eller kemi under skyl). Nar punktet er detekteret, vil PLC automatisk skifte til naeste trin i CIP-processen.

Ingen aendring af desinfektionstrin.

Installation
CIP Monitor + Sensorer +
PLC forbindelse

System validering

af ‘End of Clean’

Gennemsnitligt

20%

reduktion af

For

Realtids CIP £
optimering < v \/ CIP tid
ved detektion 210
o
O

Kontinuerlig 0
overvagning

™ YT YT T T OT O OTE O OT O OTE v

mmm Overskydende CIP tid

mmm Ngdvendig CIP tid
—Ny gennemsnitlig CIP tid

e Sgmlet CIP tid

Realtids optimering af CIP-processen sa hvert "
trin Igber i pracis den ngdvendige tid

Reduktion i CIP tid med 20% eller mere ved
udpraeget ‘over- rengoring’

@get CIP tid nar nedvendigt for at sikre
ensartet kvalitet af produktet

Kontinuerlig 24x7 overvagning til sikring af at
CIP-processer er under kontrol og giver
konstante resultater

Reducere vand- og energi-forbrug med 20% .

Hurtigere problemlgsning af kvalitetsproblemer

via tilgaengelighed af data
L . . ) * Fejl pavisning til sikring af kvalitet (plan i
Alsidig teknologi — anvendelig ved forskellige tilfelde af at ‘End of Clean’ ikke pavises)

smudstyper
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CIP PAVIRKER RESULTATER

’1’1‘0’:”. T Bringer orden og Dicital
e iK i igita
per mejeri overblik i CIP data og
........................ besvarer Iet de 3 CIP expert ReSUItater
@ + kritiske spgrgsmail:
15 vaske e~ Kvalitet

T —T (T

o o m - T
"‘:S . [ v»k‘ : ?
i“"““ H“

=== -
>1 million CIP data ——h
punkter per mejeri J .\ v m

Vasket ? ‘ Optimalt ?

per dag Korrekt ?

-
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BUD PA MORGENDAGENS CIP

Fuld automatiseret CIP:

» Automatiserede, intelligent styrede rengarings- og skylle-step

= Som "taler” sammen med vand ind (brgndvand, RO, behandlet, kombi)
= Som "taler” sammen med rensningsanlaegget

» Sammenligner med andre objekter/sites — best practice

= “linker” produktions data

= "linker” kvalitets data

= Qg selvfalgelig fuld dokumentation pa det hele og alle CIP
= Qg sikkert noget helt andet!!!
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